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La presente invention se refers aux 
joints d ? etancheite destines a empecber le 
passage d'un fluide liquide ou gazeux entre 
deux pieces' cylindrique en mouvement reci- 
5 proque. Comme exemples d ? application de 
tels joints on peut cater, pour fixer les idees, 
les presse-etoupes pour arbre tournant ou 
pour tige a mouvement rectiligne, les gar- 
nitures d'etancheite pour pistons, etc. 
1 o Pour simplifier les explications qui vont 
suivre et etant entendu que le domaine 
d'applioation de ^invention ne s'en trou- 
vera pas par la limite, on supposera ci-apres 
qu'on envisage le cas des joints pour appa- 

1 5 reils-bydrauliques tels que presses ou verins. 

Les conditions exigees de tels joints sont 
assez nombreuses et rigoureuses. Es doivent 
avoir, bien entendu, une etancheite parf aite 
et ne pas s ? user trop vite en service afin de 
'J 0 ne pas necessiter des xeglages et demontages 
trop frequents. Us ne doivent ni secher au 
repos (encore moins se f endilier en se- 
chant), ni se gonfler de fagon notable en 
service par absorption d'huile. Us ne doi- 

2 5 vent pas non plus adherer aux parois apres 

un long repos, occasionnant ainsi des demar- 
•rages difficiles et delioats. Us doivent Stre 
insensibles a Taction des huiles generale- 
ment utilisees comme fluides hydrauliques 
3o et ne pas non plus attaquer celles-ci. II leur 



faut etre assez tendres pour ne pas user les 
pieces. Enfin, ils doivent s'adapter a la 
pression de travail et, par exemple, rester 
etanches a des pressions de 1'ordre de plu- 
eieurs centaines de kilogrammes au centi- 35 
metre carre, sans occasionner un frottement 
inadmissible a des pressions f aibles, de Toa:- 
dre de quelques kilogrammes par centimetre 
carre. 

Les cuirs emboutis sont loin de satisfaire 4o 
a toutes ces conditions. II en va de meme 
des garnitures a serrage. 

Le joint suivant I'invention remplit au 
contraire toutes les exigences. H comporte 
essentiellement une mancbette metallique Zi5 
evasee, taillee d'une rainure concentrique a 
Taxe et presentant un fianc droit et un flanc . 
oblique, ladite mancbette etant combinee 
avec une bague d'expansion, en metal plus 
dur que celui,de la mancbette, epousant le 5o 
profil de la rainure de celle-ci et tendant, 
par poussee axiale, a presser la levre amin- 
cie de cette derniere contre la piece en mou- 
vement par rapport au joint. 

Grace a Masticite de la levre de la man- 55 
chette, le joint se serre automatiquement 
sous rinnuence de la pression, comme un 
cuir embouti. Oette action peut etre com- 
pletee par des rondelles elastiques assuxant 
une pression axiale permanente de la bague 60 
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d'expansion contre la mancbette et un bon 
serrage du joint meme pour les f aibles pres- 
sions. 

Les dessins annexes, donnes a titre 
5 d'exemple, feront mieux comprendre l ? in- 
vention, les earacteristiques qu'elle presente 
et les avantages qu ? eEe est susceptible de 
procurer. 

Fig. 1 est une vue scbematique en coupe 
i o d'un joint suivant Finvention applique au 
cas d'une tige eoulissante lisse. 

Fig. 2 montre le cas inverse dune tige 
dont Fextremite, pourvue d'un joint etabli 
suivant 1'invention, forme piston dans un 
i5 cylindre lisse. I . • 

Fig. 3 represente en coupe un joint dou- 
ble applique au meme cas que celui de fig. 1. 

Fig. 4 montre en coupe scbematique un 
joint a trois elements superposes, applique 
ao a un piston plongeur. 

• Fig. 5 represente le cas d ? un piston a 
double effetpourvu de deux joints suivant 
1'invention, disposes a Toppose I'un de 
1'autre. 

•i 5 Fig. 6 est une coupe a grande eebelle du 
joint de fig. 1. 

Fig. 7 est une perspective partielle a 
grande eebelle, <avee coupe, du joint de 
fig. 3. ~ . 

3o En fig. 1, une tige lisse ou piston plon- 
geur 1 coulisse a Finterieur d'un cylindre 
on manebon 2. Le joint doit empecber le 
fiuide sous pression de s'ecbapper vera le 
baut autour de la tige 1. Oe joint, dont le 

35 detail est elairement montre en fig. 6, eom- 
porte une mancbette 3, pourvue d'une rai- 
nure evasee 4, concentrique a I'axe de la 
mancbette. Le flanc a plus grand diametre 
o de cette rainure est cyiindrique, tandis. 

A o que le flanc a plus petit diametre 6 est 
conique et determine une levre amincie 7 
au contact de la tige 1. Sous la mancbette 3 
et penetrant dans la rainure 4 dont elle 
epouse le profil, se trouve une bague d'ex- 

45 pansion 8 pourvue de eanaux verticaux 9 
et de eanaux radiaux 10 deboucbant vers 
la tige 1. L'ensemble du. joint est serre par 
line bague filetee 11. 

£a mancbette 3 est en metal notablement 

5o plus mou que celui dont est faite la bague 8. 
Ainsi, la mancbette pourra etre en alliage 
blanc du genre anti-friction, tandis que la 
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bague 8 sera en bronze ou fonte. 

Sous Finfluence du serrage axial provo- 
que par la bague 11, la bague 8 penetre 55 
dans la rainure 4 et expande la mancbette 3 
dont la levre 7 est fortement appliquee con-, 
tre la tige 1. Le fiuide sous pression, pene- 
trant par 1'espace annulaire 12 entre les 
pieces 1 et 2 et par les anneaux 10 et 9, Go 
arrive a la rainure 4 et tend lui aussi a 
expander, la mancbette 3 dont k levre 7 se 
trouve ainsi d'autant plus serree contre la 
tige 1 que la pression est plus forte. En 
cboisissant convenablement le metal de la 55 
mancbette 3, on peut obtenir des coefficients 
de f rottement tfres f aibles et une usure ex- 
tremement reduite, qu'on rattrape d'ail- 
leurs instantanement par la bague 11. 

Le cas eebeant, s'il y a lieu de toujours 70 
assurer un serrage initial meme apres 
usure et aux basses pressions, on peut 
interposer des rondelles elastiques entfre la 
bagiie 11 et la mancbette 3, ou bien sous la 
bague 8. «j5 

Dans le cas de la fig. 2, le joint est soli- 
daire de la tige 1 qui forme piston dans le 
cylindre 2. La disposition de la mancbette 3 
est alors inversee, sa levre amincie 7 venant 
porter contre le cylindre 2. Le serrage se 80 
fait par Fecrou 13, avec eventuellemenjt in- 
terposition de rondelles elastiques. 

Fig. 3 et 7 montrent, pour la meme appli- 
cation que celle de fig. 1, ^utilisation d'un 
joint double, la mancbette 3 du joint infe- 85 
rieur formant bague d'expansion 8' du joint 
superieur 8'-3'. Les canaux radiaux 10' du 
joint superieur deboucbenit dans une gorge 
14 entourant la tige 1. Les duretes respec- 
tives des metaux employs sont convenable- 90 
ment graduees, le joint inferieur 3-8 assu- 
rant letanebeite aux tres bautes pressions, 
tandis que le joint superieux est plus parfri- 
culierement adapte aux pressions moyennes- 
et basses. On pourrait evidemment combi- 9 5 
ner ainsi plus de deux joints. 

En fig. 4, dans un cas duplication ana- 
logue, on a superpose trois joints. Ceux-ci 
peuvent etre identiques ou non suivant les 
cas. too 

En fig. 5, pour un piston 15 susceptible 
de reeevoir la pression sur ses deux faces, 
on a prevu deux joints opposes, cbaeun etant 
realise comme dans le cas de fig, 2, 



On comprend qu'on pourrait multiplier 
les exemples de realisation et qu'on ne saii- 
rait enumerer ceux-ci de fagon limitative, 
non plus que le3 details mecaniques ou va- 
6 riantes possibles de leur execution. Par 
exemple, le profil de la rainure de la man- 
chette pourrait s'ecarter plus ou moins de 
celui decrit ci-dessus sans que pour cela Ton 
sorte du domaine de ^invention taint que le 
10 profil choisi assure Fexpansion de la man- 
chette par serrage axial de la bague sur la 
manchette. 

RESUME. 

Joint metallique d'etancheite pour or- 
i5 ganes cylindriques en mouvement relatif 
comportant essentiellement une manchette 
metallique evasee, taillee d une rainure con- 
centrique a 1'axe et present ant un flanc 
droit et un flanc oblique, ladite manchette 
20 etant combinee avec une bague d'expansion 
epousant le profil de la rainure de celle-ci 
et tendant, sous 1'influence d'une poussee 
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axiale, h presser la l&vre -amincie de cette 
derniere contre la piece en mouvement par 
rapport au joint, ledit joint pouvant en 20 
outre presenter les autres caracteristiques 
ci-apres, separement ou en combinaison : 

1° Le metal de la bague d' expansion eat 
plus dur que celui.de la manchette; 

2° La bague d 5 expansion est pourvue de 
canaux permettant au fluide sous pression 
d'acceder a la rainure de la manchette; 

3° Un serrage initial nonobstant Pusure 
eventuelle peut etre assure par des ron- 
ddles elastiques ; 35 

4° On peut realises? des joints multiples, 
soiit superposes, soit combines, dans ee der- 
nier cas la bague d'expansion d'un joint 
formant en merae temps manchette de ser- 
ine du joint suivant. ko 
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